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Bien	sûr	le	comportement	en	fatigue	de	flexion	d’un	toron	Seale	19	est	plus	mauvais	
que	celui	d’un	WS	36,	mais	qui	cela	intéresse-t-il	si	le	problème	relève	de	l’écrasement	
sur le tambour et non de fatigue à l’enroulement ?

9.4. Solution 4: Utilisation de câbles avec torons extérieurs compactés

Une grande partie des dommages causés lors d’un enroulement multicouche  
provient	des	“engrènements”	entre	les	fils	extérieurs	des	spires	voisines	(Fig.	49).	Par	
contre,	si	les	torons	extérieurs	du	câble	sont	compactés	(Fig.	50),	les	«	engrènements	»	
entre	les	fils	extérieurs	ne	sont	plus	possibles.	Par	conséquent	les	endommagements	
sont grandement réduits.
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Fig. 49: Torons extérieurs conventionnels: permettent « l’engrènement » entre fils extérieurs. 
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Fig. 50: Torons extérieurs compactés: préviennent « l’engrènement » entre fils extérieurs.
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9.5. Solution 5: Utilisation de câbles martelés

La majorité des endommagements auxquels un câble est exposé durant un  
enroulement multicouche a pour cause le fait que la surface extérieure du câble n’est 
pas	lisse.	L’enchaînement	de	monts	et	vallées	le	long	de	la	circonférence	du	câble	en	
est la principale cause. Il faut donc rendre la surface extérieure du câble aussi lisse et 
aussi ronde que possible. 

Ce résultat est obtenu en martelant le câble à l’aide d’une machine rotative.

Fig. 51: Un câble avant martelage (haut), après martelage (réduction typique, milieu) et après 
martelage (réduction sévère, bas).

La	Fig.	51	montre	un	câble	avant	le	martelage	(haut)	puis	dans	deux	différents	degrés	
de martelage et donc de réduction de diamètre.
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10. Problème: Les bons câbles sont chers

La	qualité	a	son	prix,	ainsi	les	câbles	performants	sont	plus	chers	que	les	câbles	avec	
une construction simple.

10.1. Solution: Prise en compte du coût global !

Les mauvais câbles sont moins chers que les bons. Mais vous aurez rapidement acheté 
trois mauvais câbles alors que vous auriez pu n’en acheter qu’un seul bon pour faire 
le même travail.

De	plus,	le	transport	d’un	mauvais	câble	coûte	autant	que	le	transport	d’un	bon	
câble,	l’installation	d’un	mauvais	câble	coûte	autant	que	l’installation	d’un	bon	câble.	
Mais avec un mauvais câble vous le ferez trois fois alors que vous ne le ferez qu’une 
seule fois avec un bon câble. Ainsi vous économisez deux fois les couts d’installation 
et deux fois les pertes de productions qui peuvent être énormes.

En	conséquence,	en	achetant	directement	un	câble	plus	cher	vous	économisez	fi-
nalement beaucoup d’argent.

On	n’en	a	que	pour	son	argent.	Ceci	est	encore	plus	vrai	pour	les	câbles	métalliques	
d’appareils de levage que pour n’importe quel autre élément de machine. 

Il y a une solution pour chaque problème de câble. Demandez-nous !
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