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Selon le nombre de torons extérieurs d’un câble, sa section ressemble plus à un he-
xagone ou à un octogone qu’à un cercle. L’enchaînement de monts et vallées le long 
de la circonférence du câble est la cause principale des problèmes discutés ci-dessus! 
Donc, afin d’écarter ces problèmes, il faut vraiment faire un câble parfaitement rond.

En martelant des câbles à l’aide d’une machine rotative il est possible d’obtenir 
des produits parfaitement ronds avec une surface extérieure extrêmement lisse. La 
figure 41 montre un câble, avant le martelage (haut) puis dans deux différents degrés 
de martelage et donc de réduction de diamètre. 

Fig. 41:  Un câble avant martelage (haut), après martelage (réduction typique, milieu) et après 
martelage (réduction sévère, bas).

Ces avantages se payent par des endommagements des fils intérieurs. Un des auteurs 
a inventé et fait breveter un processus qui résout ce problème. Une couche plastique 
située entre les torons extérieurs et l’âme métallique du câble non seulement survit 
au processus de martelage, mais en plus réduit les risques d’endommagement de la 
partie intérieure du câble (Figure 42). Les câbles plastifiés martelés ont été testés sur 
les machines de fatigue en flexion et sur la station d’essais pour enroulement multi-
couche (Figure 10). Les résultats sont très encourageants : sur la station d’essais pour 
enroulement multicouche les câbles martelés ont obtenu des durées de vie en mo-
yenne trois fois supérieure à celle ces câbles équivalents non martelés.
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Les	câbles	martelés	ont	de	bien	plus	grandes	surfaces	de	contact	avec	les	gorges	des	
poulies	ou	des	tambours	que	les	câbles	conventionnels	dont	la	surface	n’est	pas	lisse.	
La	pression	au	contact	est	donc	inférieure,	ce	qui	conduit	à	une	moindre	usure,	non	
seulement	sur	le	câble	mais	également	sur	les	tambours	et	sur	les	poulies.

Fig. 42: Section d’un câble plastifi é qui a été martelé
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Le 27 Avril 2000: Joe Bloggs inventa le câble martelé.
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